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TRANSLATIONSANORDNING 



Tekniskt omrade 

5 

Foreliggande uppfinning hanfor sig till en translations- 
anordning for forflyttning av ett organ. I synnerhet hanfor 
sig fareliggande uppfinning till en translationsanordning 
for translation av ett verktyg 5ver en yta, i synnerhet en 
10 pappersbana. Verktyget kan vara vilken sorts verktyg som 
heist men i synnerhet ar translationsanordningen enligt 
foreliggande uppfinning avsedd for ett skarverktyg sasom ett 
stralmunstycke . 

15 Beskrivning av kand teknik 

Inom manga omraden finns det behov av att utfora en linj&r 
rorelse. Den linjSra rorelsen kan astadkommas pa olika satt. 
Ett omrade inom vilket det ar onskvSrt att utfSra en linjar 
20 rorelse ar vid papperstillverkning. I pappersbruk framstalls 
papper med hog hastighet i en pappersmaskin. Pappersmaskinen 
har ett flertal valsar genom vilka en pappersbana loper. 
Papper sbanan pabdrjas i ett parti av pappersmaskinen i 
vilket pappersmassa sprids ut pa en vira. Viran som i 
25 princip utgor ett nat 16per i en oMndlig slinga* Nar 
pappersmassan ar pa viran tillats vatten rinna av 
pappersmassan sa till den grad att pappersbanan blir 
sjalvbarande. Efter att pappersbanan lamnat viran ar den 
salunda sjslvbarande och efter att ha lamnat viran 
h : V 30 genomloper pappersbanan ett antal behandlingssteg 
: % ~ innefattande pressning, torkning och bestrykning. 

Pappersbanan fors fram genom maskinen genom att den 
genomloper ett flertal s<§. kallade nyp, vilka utg6rs av 
valsar som 3r anordnade intill varandra* Pappersbanan ldper 
35 med hog hastighet igenom maskinen, vanligtvis med en 
hastighet av fran flera hundra till nagra tusen meter per 
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minut. Den hoga hastigheten gor att sma storningar kan 
orsaka brott pa pappersbanan. Sadana stdrningar kan 
exempelvis hero pa olika drivhastigheter i tv& nyp som 
faljer efter varandra, att pappersbanan av n&gon anledning 
lokalt bar lagre hallfasthet an den omgivande pappersbanan 
eller att nagon del av pappersbanan av nagot annat skal 
fastnar i nagon del i pappersmaskinen. Pa grund av den hoga 
hastigheten pa pappersbanan kommer snabbt stora mSngder 
papper att hamna fel vid ett brott pa pappersbanan. 

I pappersmaskiner finns det oftast anordnat en sa kallad 

traverserande spetsskarare i anslutning till partiet med 

viran. Den traverserande spetsskararen &r an.ordnad att i 

handelse av ett brott pa pappersbanan omedelbart skara av 

pappersbanan till onskad bredd. Pa grund av den hoga 

hastigheten pa pappersbanan bor avskarning av pappersbanan 

ske sa snart som mojligt efter brottet pa pappersbanan. 

Pappersbanan kan skaras av pa ett flertal olika stallen i 

maskinen. Spetsskararnas anv&ndningsomr&den kan delas in i 

tva olika huvudtyper, namligen anvandning for en vat 

papper sbana och anvandning for en torr pappersbana. En 

f6rsta typ av traverserande spetsskarare ar spritsar som 

anvander sig av en vattenstr&le under medelhogt tryck fdr 

att skara av papperet. Andra typer av spetsskarare ar 

knivspetsskarare, som anvander en kniv, radiella 

sagspetsskarare, som anvander en sagklinga, samt 

vattenstralespetsskarare, som anvander vatten under hogt 
tryck. 

De traverserande spetsskarare som anvMnds i befintliga 
pappersmaskiner innef attar en translationsanordning i form 
av en balk med en vagn som ar anordnad for forflyttning 
l£ngs balken. Balken ar anordnad tvars Sver pappersbanan. 
Ett verktyg ar anordnat fdrf lyttningsbart langs balken for 
att mojliggora avskarning av pappersbanan i olika lagen 
tvars pappersbanan. Vanligen placerar man en forsta 
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traverserande spetsskarare i slutet av eller direkt efter 
viran for att man skall kunna hantera avbrott i alia lagen i 
maskinen. 



5 Milj5n vid pappersmaskiner och i synnerhet i narheten av 
viran ar varm och fuktig och kan dessutom vara alkalisk. Med 
* dagens traverserande spetsskarare forekommer det att 

pappersmassa som finns i luften runt pappersmaskinen fastnar 
pa balken. Efter en tid kan pappersmassan pa. balken droppa 

10 ned pa pappersbanan och fororsaka en lokal fortjockning 
eller f5rtunning av pappersbanan. Det finns en risk att 
pappersbanan pa grund av den lokala f 6rt jockningen eller 
fortunningen fastnar i nagon del av pappersmaskinen. Detta 
galler i synnerhet om det finns en bestrykare i 

15 pappersmaskinen, I sa fall finns det risk for att 
pappersbanan fastnar i bestrykaren. I en del pappersmaskiner 
har man forsokt att losa det har problemet genom att varma 
upp undersidan av balken sa att ingen kondensering sker pa 
balken. Detta har astadkommits exempelvis med angrSr som 

20 leder anga inuti balken for att pa sa satt varma upp balken. 
Trots uppvarmning kvarstar emellertid problemet delvis. 

Ett annat problem med dagens traverserande spetsskarare ar 
att det ar relativt besvarligt att utfora service pa 
25 spetsskararen eftersom hela balken vanligtvis maste tas bort 
f6r att man skall kunna utfora service pa den. Detta kraver 
ofta att man stanger av pappersframstallningen under 
arbetets gang. 
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Det finns manga andra tillampningar for en translations- 
anordning i pappersmaskiner. Exempelvis ar sadana anvandbara 
f5r forflyttning av matgivare over pappersbanan eller for 
att skota draperianordningar som anvands for att stanga av 
olika delar av pappersmaskinen fran omvarlden. 
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Det finns aven andra tillampningsomraden utanfor det 
tekniska ornradet far pappersmaskiner dar det finns behov av 
en enkel translationsanordning. Exempel pa sadana 
tiliampningar ar sprutmalningsarm, plockningsarm, 
matningsarm och lyftarm. Idag sk6ts manga av de 
exemplif ierade sysslorna av robotar, men i fallet att den 
onskade rorelsen ar en linjar rorelse, kan den utforas av en 
translationsanordning. 

Saledes finns det behov av en linjarf orf lyttningsanordning 
anpassad fSr ett verktyg sasom exempelvis ett stralmunstycke 
som ISser atminstone n&got av ovannamnda problem. 

Sammanfattning av uppfinningen 

Ett andamal med f6religgande uppfinning ar att 
tillhandahalla en linjarf orf lyttningsanordning for en 
spetsskarare i en pappersmaskin som loser atminstone ett av 
problemen med den kanda tekniken. 

Ett ytterligare andamal med foreliggande uppfinning Mr att 
tillhandahalla en translationsanordning vilken astadkommer 
translation av ett faste utan att orsaka problem med dropp 
av pappersmassa pa en pappersbana i en pappersmaskin. 

Ett annat andamal med foreliggande uppfinning ar att 
tillhandahalla en robust och tillforlitlig 

translationsanordning vilken snabbt kan forflytta ett faste. 

Ytterligare ett annat andamal med foreliggande uppfinning ar 
att tillhandahalla en pappersmaskin vilken har en transla- 
tionsanordning vilken atminstone 15ser nagot av problemen 
med dagens pappersmaskiner. 
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Ytterligare ett annat andamal med foreliggande uppfinning ar 
att tillhandahalla en anv&ndning av en translationsanordning 
enligt uppf inningen. 

n 5 Atminstone ett av de h£r andamalen uppfylls med en 

translationsanordning, en pappersmaskin och en anvandning 

< enligt de sjalvstandiga patent kraven, Ytterligare fSrdelar 

uppnas med de sSrdrag som definieras i de beroende 
patent kraven . 

10 

En translationsanordning enligt uppfinningen f6r forflytt- 
ning av ett organ innefattar en motor, ett faste, och en in- 
f astningsanordning. Trans lationsanordningen utm&rkes av att 
den innefattar atminstone en f6rsta arm, som ar infast i 

15 infastningsanordningen vridbar runt en fSrsta vridningsaxei 
och anordnad att vridas av motor n, och en andra arm, som ar 
anordnad vridbar runt en andra vridningsaxei, pa avstand 
frkn den forsta vridningsaxeln, mekaniskt kopplad till den 
forsta armen och mekaniskt kopplad att vridas av den forsta 

20 armens vridning i forhallande till infastningsanordningen* 

F&stet ar anordnat vridbart runt en tredje vridningsaxei, pa 
avstand fran den andra vridningsaxeln, pa den andra armen 
och mekaniskt kopplat att vridas av den andra armens 
vridning i forhallande till den forsta armen, och varvid de 

25 mekaniska kopplingarna och avstanden mellan vridningsaxlarna 
ar sa anordnade att motorns vridning av den forsta armen 
huvudsakligen resulterar i en translation av fastet i 
forhallande till infastningsanordningen. 

n 

* 

mm r 
m * » 

30 Med en translationsanordning enligt uppfinningen mojliggSrs 
• " snabb och tillf drlitlig translation av fastet, Med 

translation avses i den har ansokan linjar forflyttning utan 
vridning. I ett hopfallt lage kan armarna vara helt vid 
*[j sidan av pappersbanan. I det hopf&llda laget finns det 

35 saledes ingen risk for att pappersmassa skall kunna falla 

» ■> m « 

ned fran armen pa pappersbanan och darigenom orsaka ett 
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stopp. I det hopfallda l&get &r dessutom r is ken for att 
pappersmassa skall fastna pa armen n&stintill obefintlig. 
Saledes ar risken mycket liten for att det skall finnas 
pappersmassa som kan falla ned fran armen de ganger armen 
5 falls ut. Om det trots allt skulle finnas pappersmassa pa 

armen och den skulle falla ned sa skulle pappersmassan falla 
ned pa den del av pappersbanan som skall skaras bort. 

Foretradesvis ar den andra armen vridbart anordnad i den 

10 fdrsta armen. Man har s&ledes endast tva armar. Det ar, 
emellertid, givetvis mojligt att ha fler &n tv& armar. 
S&ledes kan den andra armen vara mekaniskt kopplad till den 
forsta armen med hjalp av en tredje arm och en f jarde arm, 
varvid den tredje armen ar anordnad pa den forsta armen 

15 vridbar runt en f jarde vridningsaxel pa avstand fran den 

forsta vridningsaxeln, varvid den f jarde armen ar anordnad 
pa den tredje armen vridbar runt en femte vridningsaxel pa 
avstand fran den tredje vridningsaxeln, och varvid den andra 
armen ar vridbart anordnad pa den f jarde armen. Det ar 

20 givetvis mera tekniskt komplicerat att ha fler an tva armar, 
men en fordel kan vara att den totala langden pk den 
hopfallda translationsanordningen blir mindre med fler 
armar. En fackman inom omradet inser att det givetvis ar 
mojligt att anordna godtyckligt manga armar efter varandra, 

25 men att det maste vara ett jamnt antal for att man skall 
erhalla en linjar rorelse. 

I den har beskrivningen ar armarna vridbart infasta i 
varandra, vridbara kring vridningsaxlar, vilka kan vara 
30 anordnade i andar pk armarna. Altemativt kan vridnings- 
axlarna vara anordnade pa avstand fran armarnas andar. 

Den onskade mekaniska kopplingen kan astadkommas pa manga 
satt. Enligt ett forsta alternativ ar ett f5rsta hjul med en 
35 centrumaxel fast anordnat i inf astningsanordningen sa att 

det f6rsta hjulets centrumaxel averensstammer med den forsta 
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vridningsaxeln, och varvid ett andra hjul rued en centrumaxel 
ar vridbart anordnat i den forsta armen och fast anordnat i 
den andra armen sa att det andra hjulets centrumaxel och 
vridningsaxel overensstammer med den andra vridningsaxeln, 
5 och varvid ett forsta overfdringsorgan ar anordnat mellan 
det forsta och det andra hjulet, pa sa sStt att namnda 
mekaniska koppling mellan den andra armens rftrelse och den 
f5rsta armens rorelse astadkommes. 

10 Pa motsvarande satt kan ett tredje hjul vara fast anordnat i 
den forsta armen s& att det tredje hjulets symmetriaxel 
overensstammer med den andra vridningsaxeln, och varvid ett 
f jarde hjul £r vridbart anordnat i den andra armen och fast 
anordnat med fastet sa att det andra hjulets symmetriaxel 

15 overensstammer med den tredje vridningsaxeln, och varvid ett 
andra overfSringsorgan ar anordnat mellan det tredje hjulet 
och det f jarde hjulet , pa sa satt att namnda mekaniska kopp- 
ling mellan fastets rorelse och den andra armens rorelse 
astadkommes. 

20 

Med centrumaxel for ett hjul avses i den har beskrivningen 
en axel runt vilken hjulet &r rotationssymmetriskt . 

Anvandningen av hjul for att overfbra vridning mellan 
25 armarna och till fastet ar det fordelaktigt att anvanda hjul 
i n&gon form eftersom det ar en komponent som kan k5pas 
relativt billigt. Det ar emellertid m5jligt att iistadkomma 
den onskade mekaniska kopplingen aven pa andra satt. Ett 
sadant alternativ ar att anordna en hydraulisk koppling 
30 mellan. den forsta armens rorelse och den andra armens 

rorelse. Den forsta armens rorelse kan for det andamalet 
paverka en forsta cylinder som ar hydrauliskt kopplad till 
en andra cylinder, varvid den forsta cylindern har dubbelt 
sa stor yta som den andra cylindern. 

35 
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I fallet att man har overf or ingsorgan mellan hjul kan 6ver- 
foringsorganen vara vr ids t anger, linor, kedjor eller remmar. 
Materialet i overf oringsorganen kan vara vilket som heist 
som anvands och koiraner att anvandas i sadana overforings- 
5 organ, 

Atminstone ett av dverf Oringsorganen kan vara en vridst&ng. 
Det finns anordnat tva vinklade kugghjul pa vridstangen 
vilka samverkar med varsitt av de hjul mellan vilka vrid- 
10 stangen ar anordnad att overfora vridning, vilka hjul ocksa 
ar vinklade kugghjul. 

F6r att uppnS den anskade rorelsen hos den andra armen kan 
det forsta hjulet ha en diameter som ar dubbelt sa stor som 

15 en diameter hos det andra hjulet. Vidare kan det fjarde 

hjulet ha en diameter som 2r dubbelt sa stor som en diameter 
hos det tredje hjulet. I fallet att man har en vridst&ng kan 
da de vinklade kugghjulen pa vridstangen vara lika stora. 
Man uppnar pa det har sattet den onskade utvaxlingen mellan 

20 armarna. 

Den mekaniska kopplingen kan aven astadkommas med lankarmar* 
Lankarmarna maste i det har fallet vara anordnade pa lagom 
langa lankarmar sa att de Snskade rorelserna erhalles. En 
25 fackman som stalls infor det har problemet kan enkelt astad- 
komma den onskade rftrelsen med lankarmar. En forsta lSnkarm 
kan for det har &ndamalet vara anordnad mellan infastnings- 
anordningen och den andra armen for tillhandahallande av 
namnda mekaniska koppling till den andra armen. 

30 

Vridningsaxlarna 3r med fordel vasentligen parallella med 
varandra. Man erhaller da en forutsagbar rorelse i planet. 

Avstandet mellan den forsta vridningsaxeln och den andra 
35 vridningsaxeln ar med fordel lika stort som avstandet mellan 
den andra vridningsaxeln och den tredje vridningsaxeln. Det 




ar enklast att astadkomma en linjar rorelse om det har 
forhallande ar infriat. 

Atminstone endera av den fSrsta armen och den andra armen 
rr 5 kan ha en langdriktning som ar vSsentligen vinkelrat mot 

vridningsaxlarna . 

En forflyttningsanordning for forf lyttning av fastet i flera 
olika riktningar kan innefatta en vridbar platta pa vilken 
10 infastningsanordningen ar anordnad. Translationsanordningen 
kan vridas pa den vridbara plattan for translation av fastet 
i olika riktningar. 

En translationsanordning enligt uppfinningen har ett flertal 
15 anvSndningsomrciden. Exempelvis kan den anvandas for att 

halla ett spritsmunstycke i en pappersmaskin som tillverkar 
en pappersbana som vid tillverkningen leds genom ett flertal 
valsar. Translationsanordningen kan aven anvandas for att 
styra ett sprutmalningsmunstycke eller en matgivare eller 
20 for att translatera en gripanordning. 

Enligt en andra aspekt av fcSreliggande uppfinning till- 
handahalls en pappersmaskin innefattande ett organ f5r 
utmatning av pappersmassa i en pappersbana och ett flertal 
25 drivbara valsar for styrning av papper sbanan . Pappers- 

maskinen utmarkes av att den innefattar en translations- 
.-\ anordning enligt uppfinningen, anordnad att translatera 

V fastet vasentligen tvars pappersbanan. 

v I 30 Papper smaskinen enligt uppfinningen har de fordelar som 

- n£mnts ovan i samband med translationsanordningen. 

«- * * 

: — " 1 fastet kan det finnas anordnat en matgivare eller ett 

skarverktyg. 

35 
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De olika sMrdragen som beskrivits ovan kan i tillampliga 
fall kombineras godtyckligt i samma utf Sringsform. 

Foredragna ut firings former av uppfinningen kommer nu att 
beskrivas med hanvisning till de bifogade ritningarna. Pi de 
olika ritningarna har motsvarande s&rdrag fdrsetts med 
hcinvisningsbet eckningar . 

Kort beskrivninq av ritningarna 

Fig 1 visar schematiskt en del av en pappersmaskin i vilken 
en linjarforflyttningsanordning enligt den kanda tekniken Sr 
anordnad. 

Fig 2 visar schematiskt delen av pappersmaskinen i figur 2 
dar linj&rforflyttningsanordningen har ersatts med en 
linjarforflyttningsanordning enligt uppfinningen. 

Fig 3 visar i stone detalj en linjarforflyttningsanordning 
enligt en forsta utforingsf orm av fGreliggande uppfinning 
dar overforingen av vridningsrorelserna gors med hjalp av 
linor . 

Fig 4 visar i storre detalj en linjarforflyttningsanordning 
enligt en andra utf oringsf orm av fSreliggande uppfinning dar 
overforingen av vridningsrorelserna g6rs med hjalp av vrid- 
stanger . 

Fig 5 visar hur i storre detalj hur motorn driver den forsta 
armens rdrelse. 

Fig 6 visar schematiskt hur den f6rsta armen alternativt kan 
drivas med en hydraulcylinder eller nagot annat linjardon. 

Fig 7 visar schematiskt en translationsanordning enligt 
uppfinningen, vilken har fyra armar. 
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Fig 8 visar principiellt en translationsanordning enligt 
uppfinningen i vilken vridningsrorelserna Sverfors med 
lankarmar . 

Beskrivnincr av foredragna ut f arinas former 

Fig 1 visar en del av en pappersmaskin enligt kand teknik. I 
pappersmaskiner fordelas pappersmassa ut pa en vira 64, pa 
vilken den tillats torka sa att den blir en sj alvbarande 
pappersbana 4. Pappersbanan bars sedan upp av valser 5. I 
vissa fall finns det aven anordnat en ovre vira vilken ar i 
kontakt med pappersmassan. Pappersmassan ligger i sadana 
fall mellan den 6vre viran och den undre viran. Viran eller 
virorna bars upp av valsar 5. Efter att pappersbanan 4 har 
lamnat viran 64 genomloper den olika behandlingar . Efter 
vira-partiet finns det anordnat en spetsskararanordning 10 i 
form av en balk 11 och ett spritsmunstycke 12 vilket ar 
anordnat for utmatning av en vatskestrale. 

I fig 2 visas samma del av samma pappersmaskin som i fig 1 
dar balken har ersatts med en spetsskararanordning som 
innefattar en translationsanordning 13 enligt uppfinningen 
pa vilken translationsanordning det finns anordnat ett 
stralmunstycke 14 f6r skarning av pappersbanan 4. 
Translationsanordningen kommer att beskrivas i storre detalj 
nedan. Stralmunstycket sprutar ut ett medium i en strale. 
Mediet kan exempelvis vara trycksatt luft eller trycksatt 
vatten. 

I fig 3 visas en translationsanordning 13 enligt 
uppfinningen. I fig 3a visas translationsanordningen 13 fr&n 
en fdrsta sida medan den i fig 3b visas fran en andra sida. 
Translationsanordningen innefattar en motor 15, ett faste 
16, en infastningsanordning 17, en fdrsta arm 18 och en 
andra arm 19. Motorn 15 kan vara vilken typ av motor som 
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heist men ar foretradesvis en elmotor eller en luftmotor. 
Motorn 15 ar forsedd med ett forsta kugghjul 21, visat i 
storre detalj i fig 5, for drivning av den forsta armen 18- 
Den f6rsta armen 18 ar fGr andamalet kopplad till ett andra 
kugghjul 22, visat i st6rre detalj i fig 5, Motorn 15 kan 
darigenom vrida den forsta armen 18 genom att vrida runt det 
andra kugghjulet 22 med hjalp av det forsta kugghjulet 21. 
Den forsta armen 18 vrider sig runt en forsta vridningsaxel 
23. Sasom visas tydligare i fig 5 ar den forsta armen 
upphangd sa att den vrids runt en tapp 25- 

Ett fSrsta hjul 24 ar fast anordnat i forh&llande till 
infastningsanordningen sa att det forsta hjulets centrumaxel 
sammanfaller med den forsta vridningsaxeln 23. Med 
centrumaxel for hjul avses i den har beskrivningen den axel 
runt vilket hjulet ar rotationssymmetriskt . I figuren ar det 
forsta hjulet 24 anordnat p& tappen 25. Det ar emellertid 
mojligt att anordna det forsta hjulet 24 fast i forhallande 
till infastningsanordningen utan att anordna det f5rsta 
hjulet 24 pa tappen 25 sasom visas i figuren. Ett andra hjul 
26 ar anordnat vridbart runt en andra vridningsaxel 28 i den 
andra anden av den f5rsta armen 18. Det andra hjulet ar 
lagrat i och loper igenom den forsta armen 18. Den andra 
armen 19 ar fast anordnad i forhallande till det andra 
hjulet 26, Ett tredje hjul 27 ar fast anordnat i forhallande 
till den forsta armen 18. Det tredje hjulets 27 centrumaxel 
sammanfaller med den andra vridningsaxeln 28, och saledes 
med en centrumaxel hos det andra hjulet 

Fastet 16 ar tillsammans med ett fjarde hjul 29 vridbart 
anordnade pa den andra armen. Fastet 16 och det fjarde 
hjulet 29 Sr vridbara runt en tredje vridningsaxel 33. 
Mellan det forsta hjulet 24 och det andra hjulet 26 finns 
det anordnat ett forsta overf oringsorgan 31 for overforing 
av vridningsrorelser mellan det forsta hjulet 24 och det 
andra hjulet 26. Mellan det tredje hjulet 27 och det fjarde 
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hjulet 29 firms det anordnat ett andra overf Sringsorgan 32 
for SverfOring av vridningsrorelser mellan det tredje hjulet 
27 och det fjarde hjulet 29, Avstandet mellan den forsta 
vridningsaxeln 23 och den andra vridningsaxeln 28 ar lika 
stort som avstandet mellan den andra vridningsaxeln 28 och 
den tredje vridningsaxeln 33. 

Hjulen som har namnts ovan kan vara anordnade pa ett flertal 
olika satt. De hjul som ar vridbart anordnade kan exempelvis 
vara anordnade pa en axel. 

Overforingsorganen 31, 32 , for Overf 6ring av vridnings- 
r5relser mellan hjulen 24, 26, 27, 29, ar anpassade till 
hjulen. Enligt en fSrsta utforingsf orm ar hjulen 24, 26, 27, 
29, linhjul och overforingsorganen 31, 32, Sr linor. FSr att 
forhindra att linorna slirar pa linhjulen kan linorna vara 
fasta i linhjulen 24, 26, 27, 29. For att tillita 
tillrackligt stor vridning kan linorna 31, 32, vara 
anordnade att lopa mer an ett varv runt linhjulen 24, 26, 
27, 2 9, vilket visas tydligare i fig 5 och fig 6. Linorna 
kan vara vilken sorts linor som heist. Exempelvis kan 
linorna vara stallinor, eller linor av syntetiska fibrer 
sasom exempelvis Dyneema®. 

Enligt en andra ut firings form av overforingsorganen 31, 32, 
ar de kilremmar och hjulen 24, 26, 27, 29, ar anpassade fdr 
kilremmar. Det ar betydligt mindre risk att kilremmar slirar 
pa hjulen 24, 2 6, 27, 29, vilket gor att man inte behover 
fasta kilremmarna 31, 32, i hjulen 24, 26, 27, 29. En 
nackdel med kilremmar ^r att motstiindet ar storre. 
Kilremmarna kan vara av vilken typ som heist av de kilremmar 
som finns pa marknaden. Exempelvis kan kilremmarna vara av 
metall eller sa kan de vara metallforstarkta gummiremmar. 



Enligt en tredje utforingsf orm av overforingsorganen 31, 
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32, ar de kedjor och hjulen 24, 26, 27, 29, ar kedjehjul 
Med kedjor och kedjehjul ar risken £0r slirning relatxvt 
liten om kedjan halls tillrackligt strackt. 

Enligt en fjarde utf bringsf orm av ' Sverf 5ringsorganen 31, 
32, ar de kuggrexrmar och hjulen 24, 26, 27, 29, ar kugglrjul. 
Med kuggrenunar och kugghjul ar risken f6r slirning ocksa 
relativt liten om kuggremmen halls tillrackligt strackt. 

Gemensamt for alia de beskrivna utfdringsformerna av dver- 
f6ringsorganen 31, 32, ar att hjulen 24, 26, 27, 29, parvxs 
har olika storlek. Det forsta hjulet 24 har dubbelt sa stor 
diameter som det andra hjulet 26 och det fjarde hjulet 29 
har dubbelt sa stor diameter som det tredje hjulet. Detta 
kommer att medfSra att hjulen kommer att vridas olika stora 
vinklar da motorn 15 driver den forsta armen 18. 

Nagot som ocksa ar gemensamt f6r de beskrivna 
utfSringsformerna av overf oringsorganen 31, 32, ar att de 
kan vara dubblerade sa att det finns tva Sverfdringsorgan 
mellan varje par av hjul 24, 26, 27, 29 Detta minskar risken 
for drif tsavbrott . 

I fig 3a visas ocksa en styrenhet 44 vilken ar anordnad att 
5 styra motorns 15 drift. Styrenheten 44 har en 
styrsignalingang for mottagande av en signal om till vrlket 
lage fastet 16 skall flyttas. Styrenheten ar aven kopplad 
till en lagesgivare 45 som ger signal om i vilket lage 
fastet 16 ar. Lagesgivaren ar en laseravstandsmatare och ar 
30 fast anordnad pa inf astningsanordningen 17. 

I det foljande kommer driften av translationsanordningen 
enligt uppfinningen att beskrivas. I fig 3 visas 
translationsanordningen 13 i tre olika lagen. Vid drift av 
35 translationsanordningen 13 driver motorn 15 den f6rsta armen 
18 att vridas till mellaniaget som visas i fig 3. Eftersom 
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det forsta hjulet 24 ar stilla kommer det forsta 
overfSringsorganet att p&verka det andra hjulet 26 att vrida 
sig. Eftersom det f6rsta hjulet 24 ar dubbelt sk stort som 
det andra hjulet 2 6 kommer det andra hjulet 26 och den andra 
arraen 19 att vridas dubbelt sa stor vinkel men i motsatt 
riktning j&mfort med den forsta armen 18. Vidare kommer det 
tredje hjulet 27 att paverka det andra overf oringsorganet 
Eftersom det fjarde hjulet 29 ar dubbelt sa stort som det 
tredje hjulet 27 kommer det fjarde hjulet 29 och darmed 
ocksa fastet 16 att vridas halva vinkeln men i motsatt 
riktning jamfort med den andra armen 19. Saledes kommer 
fastet 16 inte att vridas i forhallande till 
infastningsanordningen 17 nar motorn 15 driver den forsta 
armen 18 att vridas. Eftersom avstandet mellan den forsta 
vridningsaxeln 23 och den andra vridningsaxeln 28 ar lika 
stort som avstandet mellan den andra vridningsaxeln 28 och 
den tredje vridningsaxeln 33 kommer fastet att flytta sig 
linjar nar den forsta armen vrids. 

Fig 4 visar i storre detalj en translationsanordning 13 
enligt en andra utforingsf orm av fSreliggande uppfinning dar 
Overf or ingen av vridningsrorelserna gors med hjalp av vrid- 
stanger 34. De delar av translationsanordningen som ar lika 
for den f6rsta och den andra utf oringsf ormen har samma 
hanvisningsbeteckningar, medan de detalj er som ar unika for 
den andra utf oringsf ormen har egna hanvisningsbeteckningar . 
Endast de delar som skiljer den har utf oringsf ormen fran den 
forsta utf 5ringsf ormen kommer att beskrivas. I den har andra 
utforingsformen ar ett forsta vinklat kugghjul 35 anordnat 
fast i fSrh^llande till inf astningsanordningen 17. Ett andra 
vinklat kugghjul 36 bildar tillsammans med det forsta 
vinklade kugghjulet en forsta vinkelvaxel 37. Vridstangen 34 
ar i sin ena ande fast anordnad tillsammans med det andra 
vinklade kugghjulet 36 och ar i sin andra ande fast anordnad 
med ett tredje vinklat kugghjul 39. Det tredje vinklade 
kugghjulet 39 bildar tillsammans med ett fjarde vinklat 
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kugghjul 40 en andra vinkelvaxel 41. Det fjarde vinklade 
kugghjulet 40 ar anordnat pa samma andra vridningsaxel som 
den andra armen 19 som beskrivits i samband med den fSrsta 
utforingsformen. Utvaxlingarna i den f5rsta vinkelvaxeln 37 
och andra vinkelvaxeln 40 ar valda sa att den andra armen 19 
ror sig med en vinkelhastighet som ar dubbelt sa hog som den 
forsta armens 18 vinkelhastighet da den forsta armen 18 
vrids runt den fdrsta vridningsaxeln. Vidare ar de vinklade 
kugghjulen 35, 36, 39, 40, anordnade sa att den andra armen 
19 vrids at mot sat t hall jamfort med den f6rsta armens 18 
vridning. Vinkelvaxlarna visas inte i storre detalj eftersom 
en fackman inora omradet med latthet kan anordna dem pa ratt 
satt med ledning av den givna beskrivningen. I figuren visas 
endast hur vridning av den andra armen 19 i fSrhallande till 
den f6rsta armen 18 kan astadkommas med vinkelvaxlar. En 
fackman kan med latthet anordna vinkelvaxlar for att 
astadkomma vridning av fastet i fSrhallande till den andra 
armen 19. Istallet f6r vinkelvaxlar kan snackvaxlar anvandas 
far att Sverfora vridningsrSrelser till vridstangen 34. 

Vid drift av translationsanordningen enligt den beskrivna 
andra utf Sringsformen kommer armarna att rora sig pa 
motsvarande satt som beskrivits i samband med den forsta 
utforingsformen, med den enda skillnaden att 
vridningsrorelsen astadkommes med vridstanger 34. 

Fig 5 visar hur i stdrre detalj hur motorn driver den fQrsta 
armens r6relse. Motorn 15 ar anordnad pa infastnings- 
anordningen 17. Motorn 15 ar kopplad till en vaxel 42 fran 
vilken det utgar en drivaxel med det forsta kugghjulet 21 
som driver det andra kugghjulet 22 som ar fast anordnat pa 
den forsta armen 18. Det fSrsta hjulet 24 ar fast anordnat 
pa en del av infastningsanordningen 17 vilken 16per genom 
centrum pa huvudkugghjulet 43. I figuren visas ocksa en 
alternativ lagesgivare 46 i form av en vinkelgivare som 
mater vinkeln mellan infastningsanordningen 17 och den 
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forsta armen 18, Inf ormationen fran vinkelgivaren 46 maste 
oversattas till ett lage av styrenheten 44. 

Fig 6 visar schematiskt hur den f6rsta armen 18 alternativt 
5 kan drivas med en hydraulcylinder 47. De komponenter i fig 6 
som overensstammer med fig 3 har samma hanvisningsbeteck- 
ningar. Hydraulcylindern 47 ersatter mot or n 15 och driver 
den forsta armen 18 att vridas runt den forsta 
vridningsaxeln* Hydraulcylindern 47 drivs i sin tur av en 

10 hydraulpump 48 som styrs av styrenheten 44. I fig 6 visas 
aven en vridanordning 51 pa vilken fastanordningen ar fast. 
Med hjalp av vridanordningen 51 kan translationsanordningen 
vridas runt for translation av fastet 16 i olika riktningar. 
Hydraulcylindern 47 kan ersattas med nSgon annan sorts 

15 linjardon. 

I fig 7 visas schematiskt en translationsanordning 13 med 
fyra armar. Den andra armen 19 ar mekaniskt kopplad till den 
forsta armen 18 med hjalp av en tredje arm 4 9 och en f jarde 

20 arm 50, varvid den tredje armen ar anordnad pa den f6rsta 

armen 18 vridbar runt en f jarde vridningsaxel 60 pa avstand 
fran den forsta vridningsaxeln 23, varvid den f jarde armen 
50 ar anordnad pa den tredje armen 49 vridbar runt en femte 
vridningsaxel 61 p& avst&nd fran den tredje vridningsaxeln, 

25 och varvid den andra armen 19 ar vridbart anordnad pa den 
f jarde armen 50. 

1 fig 8 visas schematiskt hur de mekaniska kopplingarna kan 
astadkommas med hjalp av lankarmar. I figuren visas endast 

30 de delar som ar unika for den har utforingsf ormen. Den 
forsta armen 18 ar vridbart infast pa infastningsanordningen 
17 och ar vridbar medelst en motor som ej ar visad i den har 
figuren. En andra arm 19 ar vridbart infast pa den forsta 
armen 18. Ett faste 16 ar vridbart anordnat p& den andra 

35 armen 19. En forsta lankarm 52 ar anordnad mellan fastet 16 
och en fSrsta knutpunkt pa den forsta armen mellan infast- 
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ningsanordningen 17 och den andra armens 19 infastning i den 
forsta armen 18. En andra lankarm 53 ar anordnad mellan 
infastningsanordningen 17 och en andra knutpunkt pa den 
f5rsta lankarmen 52. En tredje lankarm 54 ar anordnad mellan 
5 infastningsanordningen 17 och en tredje knutpunkt pa den 
forsta lankarmen 52. Den forsta knutpunkten ar mellan den 
andra knutpunkten och den tredje knutpunkten. Med en 
translationsanordning enligt den har utf Gringsf ormen 
astadkommes en translation av f&stet 16 n&r den forsta armen 
10 18 vrids i forhallande till infastningsanordningen. 

Foreliggande uppfinning ar inte begransad till de ovan 
beskrivna utforingsformerna. En fackman inom omradet kan 
modifiera de ovan beskrivna utforingsformerna pa manga s£tt 
15 utan att franga omfattningen av patentkraven vilka 
definieras nedan. 

Exempelvis kan linorna som namnts ovan vara av vilket 
material som heist som Mr mojligt att anvSnda for linor. 
20 Exempel pa sadana material Sr lader, hampa och armerat 
gummi . 

Aven om translationsanordningen endast har beskrivits med 
tva armar ovan ar det uppenbart for en fackman inom omradet 
25 att det kan anordnas ytterligare armar mellan den fdrsta och 
andra armen. For att man skall erh&lla en linjar rorelse for 
verktygsf&stet maste dock antalet armar vara jamnt. 

Det ar uppenbart att de olika drivningar som diskuterats i 
30 samband med utforingsformerna kan kombineras i samma 
translationsanordning. Saledes kan den ena armens rorelse 
drivas med exempelvis en lina medan den andra armen drivs 
med en vridstang. 

35 Pa fSstet kan det finnas anordnat ett verktyg av ett stort 
antal olika slag. Exempel pa sadana verktyg ar borrverktyg, 
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putsverktyg, skarverktyg, slipverktyg, frasverktyg 
borstver ktyg . 
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PATENTKRAV 

1. Translationsanordning for fttrf lyttning av ett organ, 
vilken translationsanordning innefattar en motor, ett faste 
for organet (16), och en inf astningsanordning (17) , 
kannetecknad av att den atminstone innefattar 

en forsta arm (18), som ar infast i inf astningsanord- 
ningen (17) vridbar runt en fdrsta vridningsaxel (23) och 
anordnad att vridas av motorn (15), och 

en andra arm (19), som ar anordnad vridbar runt en 
andra vridningsaxel (28) pa avstand fran den forsta vrid- 
ningsaxeln (23), mekaniskt kopplad till den forsta armen 
(18) och mekaniskt kopplad att vridas av den forsta armens 
(18) vridning i forhallande till infastningsanordningen 

(17) , 

varvid fastet (16) ar anordnat pa den andra armen (19) vrid- 
bart runt en tredje vridningsaxel (33) p& avstand fran den 
andra vridningsaxeln och mekaniskt kopplat att vridas av den 
andra armens (19) vridning i forhallande till den f6rsta 
armen (18), och varvid de mekaniska kopplingarna och av- 
standen mellan vridningsaxlarna (23, 28, 33) ar sa anordnade 
att motorns (15) vridning av den forsta armen (18) 
huvudsakligen resulterar i en translation av fastet (16) i 
forhallande till infastningsanordningen (17) . 

2, Translationsanordning enligt patentkrav 1, varvid den 
andra armen (19) ar vridbart anordnad pa den f6rsta armen 

(18) . 

3- Translationsanordning enligt patentkrav 1, varvid den 
andra armen (19) ar mekaniskt kopplad till den forsta armen 
(18) mad hjaip av en tredje arm (49) och en fjarde arm (50), 
varvid den tredje armen ar anordnad pa den forsta armen (18) 
vridbar runt en fjarde vridningsaxel (60) pa avstand fran 
den forsta vridningsaxeln (23), varvid den fjarde armen (50) 
ar anordnad pa den tredje armen (49) vridbar runt en femte 
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vridningsaxel (61) pa avstand fran den tredje vridnings- 
axeln, och varvid den andra armen (19) ar vridbart anordnad 
pa den f jarde armen (50) . 

4. Translationsanordning enligt patentkrav 1, 2 eller 3, 
varvid ett fersta hjul (24) med en centrumaxel ar fast 
anordnat pa infastningsanordningen (17) sa att det forsta 
hjulets (24) centrumaxel overens stammer med den forsta 
vridningsaxeln (23), och varvid ett andra hjul (26) med en 
centrumaxel ar vridbart anordnat pa den forsta armen (18) 
och fast anordnat med den andra armen (19) sa att det andra 
hjulets (26) vridningsaxel och centrumaxel overensstammer 
med den andra vridningsaxeln (28), och varvid ett f5rsta 
overforingsorgan (31) ar anordnat mellan det forsta hjulet 
(24) och det andra hjulet (26), varvid mekanisk koppling 
astadkommes mellan den andra armens (19) rdrelse och den 
fersta armens (18) rorelse. 

5. Translationsanordning enligt patentkrav 4, varvid ett 
tredje hjul (27) med en centrumaxel ar fast anordnat pa den 
f5rsta armen (18) sa att det tredje hjulets (27) centrumaxel 
Sverensstammer med den andra vridningsaxeln (26), och varvid 
ett f jarde hjul (29) med en centrumaxel ar vridbart anordnat 
i den andra armen (19) och fast anordnat med fastet (19) sa 
att det andra hjulets (26) centrumaxel Sverensstammer med 
den tredje vridningsaxeln (33) , och varvid ett andra 
overforingsorgan (32) ar anordnat mellan det tredje hjulet 
(27) och det f jarde hjulet (29), pa sa satt att namnda 
mekaniska koppling mellan fastets (16) rSrelse och den andra 
armens (18) rSrelse astadkommes. 

6. Translationsanordning enligt patentkrav 4 eller 5, varvid 
atminstone ett av averf oringsorganen (31, 32) ar en vrid- 
stang (34) . 
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7. Translationsanordning enligt patentkrav 6, varvid det 
firms anordnat tva vinklade kugghjul pa vridstangen vilka 
samverkar med varsitt av de hjul mellan vilka vridstangen ar 
anordnad att Sverfora vridning, vilka hjul ar vinklade 
kuggh j ul . 

8. Translationsanordning enligt patentkrav 4 eller 5 f varvid 
atminstone ett av overf oringsorganen (31, 32) ar en lina och 
varvid hjulen mellan vilka linan 6verfor vridningsrorelse ar 
linhjul. 

9. Translationsanordning enligt patentkrav 8, varvid det 
forsta hjulet (24) har en diameter som ar dubbelt sa stor 
som en diameter hos det andra hjulet (26) . 

10. Translationsanordning enligt patentkrav 5 och 8, varvid 
det f jarde hjulet (29) har en diameter som ar dubbelt sa 
stor som det en diameter hos det tredje hjulet (27) . 

11. Translationsanordning enligt patentkrav 7, varvid linan 
kr av ett syntetiskt material. 

12. Translationsanordning enligt patentkrav 4 eller 5, 
varvid atminstone ett av overf oringsorganen (31, 32) ar en 
kedja och namnda hjul (24, 26, 27, 29) som ar avsedda att 
samverka med kedjan ar kugghjul. 

13. Translationsanordning enligt patentkrav 12, varvid det 
forsta hjulet (24) har dubbelt sa m&nga kuggar som det andra 
hjulet (26) . 

14. Translationsanordning enligt patentkrav 5 och 12, varvid 
det f jarde hjulet (29) har dubbelt sa manga kuggar som det 
tredje hjulet (27) . 
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15. Trans lationsanordning enligt patentkrav 4 eller 5, 
varvid a trains tone ett av overf oringsorganen (31, 32) ar en 
tandrem och namnda hjul (24, 26, 27, 29) som ar avsedda att 
samverka med tandremmen ar tandade hjul. 

16. Translationsanordning enligt patentkrav 15, varvid det 
forsta hjulet (24) har dubbelt sa manga tander som det andra 
hjulet (26) . 

17. Translationsanordning enligt patentkrav 5 och 15, varvid 
det fjarde hjulet (29) har dubbelt sa manga tander som det 
tredje hjulet (27) . 

18. Translationsanordning enligt patentkrav 1, 2 eller 3, 
varvid den mekaniska kopplingen astadkommes med lankarmar. 

19. Translationsanordning enligt patentkrav 18, varvid en 
f6rsta lankarm (18) ar anordnad mellan inf astningsanord- 
ningen och den andra armen (19) for tillhandahallande av 
namnda mekaniska koppling till den andra armen (19) . 

20. Translationsanordning enligt nagot av foregaende 
patentkrav, varvid vridningsaxlarna ar vasentligen 
parallella med varandra. 

21. Translationsanordning enligt nagot av foregaende patent- 
krav, varvid avstandet mellan den fersta vridningsaxeln (23) 
och den andra vridningsaxeln (28) ar lika stort som 
avstandet mellan den andra vridningsaxeln (28) och den 
tredje vridningsaxeln (33) . 

22. Translationsanordning enligt patentkrav 20, varvid 
atminstone endera av den forsta armen (18) och den andra 
armen (19) har en langdriktning som ar vasentligen vinkelrat 
mot vridningsaxlarna (23, 28, 33) . 
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23. Forflyttningsorgan innefattande en vridbar anordning 
(51) och en translationsanordning (13) enligt n&got av 
foregaende patentkrav, varvid infastningsanordningen (17) Mr 
anordnad pa den vridbara anordningen sa att transla- 
tionsanordningen (13) kan vridas pa den vridbara anordningen 
(51) f5r forflyttning av fastet (16) i olika riktningar. 

24. Anv&ndning av translationsanordning enligt nagot av 
patentkraven 1-22 for att flytta ett spritsmunstycke, 
anordnat pa fastet, i en pappersmaskin som tillverkar en 
pappersbana (4) som vid tillverkningen leds genom ett 
flertal valsar (5) . 

25. Anvandning av en translationsanordning (13) enligt nagot 
av patentkraven 1-22, for att translatera ett sprutmalnings- 
munstycke anordnat pa fastet . 

26. Anvandning av en translationsanordning (13) enligt nagot 
av patentkraven 1-23, for att translatera en matgivare 
anordnad pa fastet. 

27. Anvandning av en translationsanordning (13) enligt nagot 
av patentkraven 1-23, for att translatera en gripanordning 
anordnad pa fastet. 

28. Pappersmaskin for 15pande f ramstallning av papper i en 
pappersbana (4) och ett flertal drivbara valsar (5) f6r 
styrning av pappersbanan (4), kannetecknad av att den 
innef attar en translationsanordning (13) enligt nagot av 
patentkraven 1-23, anordnad att translatera fastet (16) 
vSsentligen tvars pappersbanan (4) . 

29. Pappersmaskin enligt patentkrav 28, varvid det finns 
anordnat en mcttgivare pa fastet (16) . 
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30. Pappersmaskin enligt patentkrav 28, varvid det finns 
anordnat ett skarverktyg pa fastet (16) anordnat for att 
skara av pappersbanan (4) . 

31. Pappersmaskin enligt patentkrav 30, varvid skarverktyget 
ar ett stralmunstycke som ar anordnat att raata ut en 
vatskestrale. 
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S AMMAN DRAG 



En translationsanordning for forflyttning av ett organ 
beskrivs. Translationsanordningen innef attar en motor r ett 
faste (16) for organet, en infastningsanordning (17), en 
forsta arm (18), som ar anordnad pa inf astningsanordningen 
(17) vridbar runt en forsta vridningsaxel (23) och anordnad 
att vridas av motorn (15), och en andra arm (19) , som ar 
anordnad vridbar runt en andra vridningsaxel (28), p& 
avstand fran den forsta vridningsaxeln (28), mekaniskt 
kopplad till den forsta armen (18) . Fastet (16) och de 
mekaniska kopplingarna ar sa anordnade att motorns (15) 
vridning av den forsta armen (18) resulterar i en huvud- 
sakligen linjar forflyttning av fastet (16) . En 
pappersmaskin innef attande en sadan translationsanordning 
beskrivs ocksa. 



Figur for publicering: Fig 2. 
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